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Vorhandene Engineering-Plattform um
Dokumentation erweitern

Weg von Copy und Paste trotz modularem
Aufbau

FleiBarbeiten automatisieren

100% Ubereinstimmung der
beschriebenen Komponenten mit
vorhandenen Komponenten sicherstellen

Gewonnene Zeit flir hohere Qualitit der
Inhalte verwenden
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Hendrik Stupin

« Technischer Redakteur bei Sartorius Stedim Systems GmbH [ Integrated Solutions
e 2012 Quereinstieg in die technische Dokumentation

e Hauptverantwortlich flir die Erstellung der Betriebsanleitungen

» Erstellung des Redaktionsleitfaden

e Einflihrung des Redaktionssystems

e September 2015 Zertifizierung zum Technischen Redakteur (tekom).
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Sartorius Fakten & Zahlen

Finanzkennzahlen

~ International fiihrend

A
P
~A44%

[ =34% ~22% |!
mericas sia | Pacific |/ 1
ST STy Bioprocess and Laboratory
\y L V-7 Technologies Provider
e A

Sales revenue by region in 2016

Sartorius Unternehmenswerte

SUSTAINABILITY
Growing profitably and taking
\ J responsibility for all stakeholders

B, OPENNESS

=553 Driving ch internall
riving change internally

- and externally

1+ | ENJOYMENT

_,Q\- Working in an energetic

and rewarding environment
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Mitarbeiter

_),“‘ . Sartorius employs
:,158? N?M‘EE“ A:!‘.SZEEC staff of more than
| 10 nationalities.
,_;;/
22,000 23,000 >4,000 >5,000 ~7,000
HWHWWWV“HWHWWWP”HwHHWWPWHWHHWWPHHdm
e e e - 2016 Discover Sartorius
1995 2000 2007 2012 2015 2017 -

Bioprocess Solutions

Zwel Geschaftsberelche

Lab Products & Services
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Fakten & Zahlen - Sartorius Stedim Systems GmbH

Unsere hochmoderne Produktionsstatte
Mehr Méglichkeiten und Flexibilitat fiir unser wachsendes Geschaft

Unsere Kompetenzen - Ihr Nutzen
Langjahrige Kompetenz und eine breite marktspezifische Erfahrung

40
20
Ié?)?rllsrngmal q Manager T AR,
Operation Finance
Controlling
30
50 >300 People (" Mo tion
,\?Vgledmme,— ~ Expertlse & Mechanical
Hectrician WAL Know-how
Tester \
Project Management
: Process
¢ = : | 3 ‘| - Automation
P . : ; e Mechanical
s > gt h Qualification
Biirofldche Lagerflache Produktionsflache Ausbildung International Industry Expenence
20 || Cominten, i
5,000m?2 1,200m2 ~ 900m2 ~ 9,700 : €theriands, areece, SANOF'
54 000 sq. ft £ ft Auszubildene / USA, Turkey, Egypt, octapharmao
~ o4, Sq. Tt 13,000 sq. ft. 5Q. Tt. Dual Studenten Poland, Russia, Spain Lonza
Ukraine, Malaysia @ Rentschler
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PANTOPIX

improving information processes

PANTOPIX

PANTOPIX ist ein Beratungsunternehmen fir
intelligente Losungen in der Technischen Kommunikation.

Wir leiten und begleiten professionell Autoren.

Wir stehen fur effektive und positive Benutzererfahrungen
auf der Seite der Kunden.

Karsten Schrempp
®  Grunder und Geschéftsfiihrer PANTOPIX

® Entwicklung und Umsetzung individueller und benutzerfreundlicher Losungen fur
technische Kommunikation

® Konzeption von Informationsarchitekturen

®  Optimierung von Informationsentwicklungs- und Publikationsprozessen
®  Auswahl und Implementierung passender Werkzeuge

®  Scrum Master
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PANTOPIX?

improving information processes

Kunden und Projekte der letzten Jahre

Carl Zeiss Mi
arl Zeiss Microscopy @mﬂ: TRUMPF SIEMENS

SIEMENS

FANAT GROUP

i sartorius

05. Juni 2019 Seite 9



i sartorius stedim

biotech

Entwicklungsprozess flir kundenspezifische Anlagen
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Teilautomatisierte Dokntationserstellung



G sartorius

Automatisierungsziel fir die Dokumentation

Ableitung einer projektspezifischen 80% Betriebsanleitung als bearbeitbare
Basis flr die vollstindige Betriebsanleitung.

Sartorius Project No: 2000000 MCL (Majer Companent List) I
Customer: Bia Document No: r; — 'I'_ —— — m — T FE B SE
Equipment: Sartoflow 80 P&ID.Rev.: (o = = = L C L A ENNO . Lt f i il 7
Referance P&ID: PID-2-D00000-UF101 Print Date: |
This Major Components List [MCL) b 4 froen the PEMDisgram [FEID] and the
Thes defiron of all agged ibers i in corikoemance with e indicated Refunince PAID and Rirv All detaded atibubindata of the defrred ilems correapon
Tag-No a‘m“a I'::':': Description Supplier Order Code ) <
[ Abb. Kapaativer Grenzstandmelder )
1000058430
AG-2100 | o inanoanas [Bottom Drive MAVAG (MO8 GO0 fur 650 L u EE»Der Kapaztive Grenzstandmelder misst den Fillstand in Rohren und Kesseln und dbermittelt das entsprechende Signal zur Weiterverarbeitung in der Steus
cv.2608 ﬁfm? hiort Return Valve DRUKON C 1 NV 2 AMR-BR ¢
TS11LEZ01749 o . i
Fason | oo |Stesite Filter Gas SARTORIUS TS11LEZINT4D 7 e
WA 4P IB50. AMRABEGBABCSCIAT +
FE2651 |0 o onrgins | M Flow Meter ENDRESSBHAUSER  [ABDDDRIAJELPLTLWZ1, BPABS0-20E8/101,[¢
PAFICTRES
NA P28 25-AAIRABEGEABCISCIAT+
FE2751 |2 naranransny |MiEss Flow Meter ENDRESSAHAUSER ﬁs;l;:ﬁrwmwﬂ_smmsanmnm_ g
Frzioe | Flexitle Hose CONNECTORS STHT-W-3000; incl. flanges D 11864.2:H- |, SN ABS: Crente ineAdsi R
GE-0T0470335 [Nnn (5> Der Grenzstandmelder misst den Fullstand in Rohren und Kesseln und Gbermittelt das entsprechende Signal zur Wei itung in der g. <&l
1000024078 . . " =
[FP-2300 GE.Q1070470201 Flexibie Hose w STORIUS 1000024078 [ =
1000024078
FPazaot | ol gy |Flesble Hose SARTORILS 1000024078 g
10GOGA0TE > Levelsonde {H5)
FP2400 e aroroazongy |7emole Hove SARTORIUS s | O O ) =]
Frason |2 Flexble Hose CONNECTORS STHT-W-3000) ], flanges DN 118842-HN [ IGERNAR 2 com
GE-01070470336 !
WA ¥
FParoo |08 onranoes |Flesble Hose CONNECTORS STHT-W 1500, 503 001 S0UIMR-ONZ2 g Vo
&
NiA " )
LU il — CONNECTORS STHT-W 1500, 503 001 500 + MR-DNZ2 g -
|70 FEE Abb. Levelsonde (HES) D)
EE> Ul kapatitive Levelsande misst kontinuierlich den Grenzfllstand im Kessel, {5 «5) (B
: , el
[TEE: Massedurchfluss-Messgerat (55
=
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Funktionsarchitektur Automatisierung

SARTORIUS

Based on wen sendces

Tl

L

Based on web sendces

import & maintain
meta data

maintain & extend
meta data model

05. Juni 2019 Seite 15



Herausforderungen und Themen

05. Juni 2019
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Modellierung
» Modularisierung

 Metadatenmodell

Automatisierung

e Funktionale Architektur

Templates mit ,Queries”

Black Box - Eintrag der Auftragsdaten

Import der auskonfigurierten
Dokumentation

Redaktionelle Aufbereitung

Seite 17
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FlexAct® BP

NoTE1
NOTE 2 The contol modteleve may no be omiled o the physica model
3

Nore
T eontrol module 7/
| *control module(s)* |

I the lowest level grouping of equipment I
I in the physical model that can carry out I
*basic control*

PID Controller
sepone |
process value |
I

-

[=

*unit*
(T T = I
i *equipment module(s)* ! T p—— 8 ion of PV
I =TT B modules and/or control modules that
'3 functional group of equipment that can |— - can carry out one or more major
' carry out a finite number of specific | processing activities
| minor processing activities |
I _J
05.Juni 2019
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Templates mit ,,Queries”

Publikationsstruktur - FlexAct Template, 1, en_GB

[ <Fitter> |Gl E-l¢ 4 IxBES|E

Mame Zuldssige Objekttypen
Meta Modul Fragment (Meta)
Inhaltsverzeichnis

~ 01_General Medul (Chapter), NULL Objekt

About this manual < FragrmenttBoTk], Modul (Chapter), NULL Objekt
w Applicable documents Fragment (Block), Modul (Chapter), MULL Objekt
PID Fragment (Block), Modul (Chapter), MULL Ol

W

Software manual
Supplier documentation
Functiocnal Specification Fragm tck), Maodul (Chapter), NULL Objekt
VAR Palletank fagment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Scope of delivery Fragment (Bleck), Modul (Chapter), NULL Objekt
Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
k], Modul (Chapter), MULL Objekt
Fragment (Block), Modul n bjekt

Explanation of symbols
Safety instructions
Special safety intructicns

VAR Special symbels
Tips and recommendations
Further markings

Abbriviations and designations Fragment (Bleck), Modul (Chapter), NULL Objekt
Copyright Fragment (Bleck), Modul (Chapter), NULL Objekt
Customer service Fragment (Block), Modul (Chapter), MULL Objekt
w (2_Safety Medul (Chapter), NULL Objekt

Indented use Fragment (Block), Modul (Chapter), NUL
Permissible operating media and process ingredi Fragment (Block), Meodul (Cha ULL Objekt
Approved disposable material hapter), MULL Objekt
w~ Basic hazards Fragment , Modul (Chapter), NULL Objekt
Electric current ent (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Mechanic Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Leaks Fragment (Block), Modul (Chapter), MULL Objekt
VAR Basic hazard Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
w End-user chligaticns Fragment (Bleck), Modul (Chapter), NULL Objekt
End-user Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
Obligations Fragment (Block), Modul (Chapter), NULL Objekt
+~ Requirments for personnel Fragment (Block), Madul (Chapter), NULL Objekt

Qualifications Fragment (Bleck), Modul (Chapter), NULL Objekt

sartorius

Feste Informationen

Variable Informationen

biotech



Formulierung der Query im Template

=

~

| <Filter>

Publikaticnsstruktur (individuell)

~ 02 Safety
Indented use

Approved disposable material
w Basic hazards
Electric current
Mechanic
Leaks
VAR Basic hazard
w End-user obligations
End-user
Obligations
v Requirments for personnel
Cualifications
Unautharized persons
Training
Personal protective equipment
v Protective devices
Emergency stop button
Roller brakes
VAR Protectives devices
Safeguarding against restart
v Signage
Electricity
VAR Signage
Spare parts
w Environmental Protection
Cleaning agent
WAR Evironmental protection
~ (3_Structure and function
v Main overview
w Flexhct_COM

2e Camcare and meacorina inckrienante

05. Juni 2019

v ®-&|

| Ea

Permissible operating media and process ingredi

[

]_ VAR Components
q Palletank

Publikationskonfiguration - FlexAct_Template, 1

Sartorius stedim

Zuldssige Objekttypen

Knoten bearbeiten

| “‘ =] ‘ héh‘ E‘ Sartorius stedim

# Knoten bearbeiten

Knoten bearbeiten

sartorius stedim

biotech

FlexAct

Mame

Zuldssige Objekttypen

ooooooooooon

Klassifizierungsmerkmale

XML Element
XML Attribute

oo OOO0O0D000000000000000000n0 nop

imln) viniuis}

Skript

\ E MULL Obyjekt

| VAR Components

= Fragment (Block)

\

'Objekt - Infermation Class' = "Flexid

Skript
SAPNO=1000063131, 4ZF---0070, 4ZH

Klassifizierungsmerkmale

t

XML Attribute

VAR Basic hazard

8= Modul (Chapter)
[ MULL Objekt

RN R

'Objekt - Information Class' = 'Basic hazards'

XN

TAG=AG4029, AG4030, P4036, P4038, F4415

B oM+

Fertigstellen

Abbrechen

| R
>

~ | %K

Fertigstellen

Abbrechen

o

—8 Cancnre and rmaacurina i

38 palletank, 1, de_DE

Seite

19
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Metadaten

Product | Tags | Phasen | Infoclass | Art_Palleta

Galtigkeiten
I Export der Systemkonfiguration

20004850 Quelle der IDs fiir die BlackBox
AZF---0001
AFF---0040
AFF---0048
BB-34147457
BB-34147458
BBE-2340019
BB-2340233
BB-2840284

w P4035A
BB-2240283

w P4036
1000041193
1000048520
1000048925
A7F---0044
A7F---0045
4ZF---0072
BB-8840018

w P4037
1000048931
AZF---00530
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Black Box - Eintrag der Auftragsdaten

2-000001
. Project -
» Abgleich der TAG und SAP Ident Flechct 2089 501
PID-2-000001-FABPO1 V
Template | FlexAct_Template_2.zip ¥
Date Message Successful
Report . .
5/28/2019 11:36:05 AM Publication template:FlexAct_Template_2.zip
Elernents without Cosima-1D:
PAT4000
SAP Ident .
Tag-Mo |DB Ident Description Supplier Order Code
1000040049
AG-4030 | o o sannns [MaBnetic Mixer Drive Unit PALL LIFE SCIENCES [LT-DU-006-EU /
BB-B840270 . N N
FA4410 | asoog U Management System  [SARTORIUS FlexAct cou/
P-4038 % Penistaltic PUmp WATSON Lw@:rn Europe; 150 914N 54C  [NA rN.‘A.N.'n Iﬁn
oo i 7\ . | |
Paozs [ enoss [PErEalle Pump / UATSON MARLOW  |530 UNR2 CEET B
P, 07597dfd11e9b76eali2ae595E6c" >
Poo3s [ raonas |PEiSH T Pump WATSON MARLOW  |720 UNIR FA 20; 230 <param k "eosima.seript" valus=""s</paroms
~ <param k "xml.attribute.TAG" wal "AGA4030, AG4029, P4036, P4038, F4415"></param>
e <iotypes>
PAT-2000 Palletank SARTORIUS FXG114153
#R01391800030 <iotype ="me-block"></iotype>
<iotype ="me-chapter"></iotype>
BPO000S o BIOPAT Pressure Trar <iotype id="mmll-object"></iotype>
PTA052 | oo g |PTESSUME Transmitter SARTORIUS POODS Jioepens
aEaoas |V art of othe t hia NIA ceriteria>
of ather companen
GE-99999999999 [P po <condition propertyURI="http://metadata.docufy.de/cms/dynamic/meta/Information Class" v
I </criteriax
TEavaz | annnzs |Temperature Sensor SONTEC DE967I13502-12 </node>

<node name="Tips and recommendations"

<param key="cosima.script" value=""></param>
<iotypes>

<iotype id="me-block":»</iotype>

05. Juni 2019

id="835b%467dfclleSbT6eall2ac595f6c" >
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Projektspezifische Publikationskofiguration
JSCOSITOY » Cosima » import
] Mame a
_depricated
tpl FPLﬂ CMS Navigator &1 = B
I _working_control_files B~ g B g5y ¥
E{r 01 _steuerdatei_word_quote_tplxml (= Angebaote
er 02_steuerdatei_pk_int_sol_tplxm| @ Ausgecheckte Objekte
_— . == Bangalore
g 03_steverdatei_MewAP_pdf.oml v = Guxhagen
E{r 04 _steuerdatei_MNewiP_pdf_with_path.xml (= ##2 000 Anlagen

= ### 010 Fermenter
= ##2# 020 Crossflow
(% Impl Datenmaodellierung
(% Max Doc Flehct
== Palletanks
v [= Test_Projekte
v [B FlexAct_Publikationen
[3 Editionen
(& Meue Module
v [ Publikaticnskonfiguration

D 2019-05-29-11-51-00_df0a316ac%a544cefeabl665f1 c5ec23_wurde-importiert.log

Die projetspezifische Publikationskonfiguration
wird automatisch importiert

s 2-000007 Unit: PID-2-000001-FABPOT, 1
Fublikationsstruktur

= ### 030 Palletanks

= #£2# 040 Freeze - Thaw

= #2050 BA WUX| FlexAct

(= #2£2 060 BA_FLEXACT_ STANDARD_GOTTINGEN
[= ## 070 Sonstige BA's

(= #8# 020 FlexAct/SUS Systeme

[ 222 000 STR (Bagholder)

05. Juni 2019 Seite 22
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Aufgeloste Query

Publikationskonfiguration - 2-000001 Unit: PID-2-000001-FABPO1, 1

|<Fi|ter:- & - E| b 4F ‘ x| | | E‘ Sartorius stedim  FlexAct
Publikationsstruktur (individuell) ’- Knoten bearbeiten
PID
Software manual Knoten bearbeiten
Supplier docurnentation
Functional Specification
PATADO0
Scope of delivery Mame | P4036 |.f_r?£
» Explanation of symbols Zulissige Objekttypen 5 Modul (Chapter) y
Abbriviations and designations NULL Objekt %
Copyright
Customer service &

w 02_Safety
Indented use

Permissible operating media and process ing| Klassifizierungsmerkmale 'Objekt - Information Class' = 'Basic hazards'

Approved disposable material 'Objekt - Tags' = 'P4036'
w Basic hazards

XN

Electric current

Mechanic
Leaks \ ‘
AGA030 XML Element | &
P4026 :
XML Attribute +
Pan3g
Y EpA-rieer ahlinatinee A
|<node name="TAG FA4410" id="8ab87Tb7eletbdbfed4578dbT7T71lccBch2">
5 R <param key="cosima.script" value=""></param>
p! <iotypes>
<iotype id="me=-chapter"»</iotype>
» P <iotype id="null-cbject"></iotype>
5 </iotypes>
1 <criteria>
S <condition propertyURI="http: netadata. decufy.d ms / dynas e ta atio a value=" ds4e9?592b2cofo2ac120d2¢:50453364 "»</fconditions
S <condition propertyURI="hEtp: i " value="3bBfBalB3b644dlfb24347e7e9£1109a" />
- [focriteria>
» Environmental Protection I Fertigstellen || Abbrechen Seite 23

s (3_Structure and function
Main oversiew oo Socterm overview F& 1 ¢




[ 1 L XN
co0d®

[ I T X
cendd®
ce800@

sartorius st

‘Redaktionelle Arbeit - Doppelte Eintrage entfernen

of

&

Abmelden

Kennwaort dndern...

Word-Dokument importieren...

Objekt exportieren...
Objekt importieren..,

Dateien importieren...

Terminologie importieren...

CMS Suche

Web Client

Doppelt verkommende PE Knoten anzeigen

Doppelt vorkormmende PE Knoten entfernen

Leaks
AGA030

P4038
End-user obligations
Requirments for personnel
Personal protective equipment
Protective devices
Safeguarding against restart
Signage
Spare parts
Environmental Protection

w 03_Structure and function

Main overview

~ Flexhct_ COM

47F---0044

A4ZF---0043
Sensors and measuring instruments
Operating elements and displays

o8 | eaks _Safety, 1, de_DE

5 End-user obligations, 1,
EE Requirements for persor
8= Personal protective equi
5= Protective devices, 1, de
EE Safequarding against res
o= Signage, 1, de_DE

o= Spare parts, 1, de_DE

EE Environmental protectio
E! Structure and function_f

O —
o= Sensors and measuring i
O= - -

o= Displays and operating €

Sartorius st

Strg+H

¥ e DE
iting m

), 1, de_

o7 Leaks_Safety, 1, de_DE

o Magnetic fields, 1, de_DI
Eé Process media, 1, de DE
E! Process media, 1, de DE

EE System overview FA, 1, ¢
[# B FlexAct_ COM, 1, de
& Schlauchpumpe 530U, 1
%Transferpumpe WMT20

05. Juni 2019

Doppelte Eintrage konnen per Script
angezeigt und/oder entfernt werden

- D
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Redaktionelle Arbeit - Selbstlernprozess

Publikationskonfiguration - 2-000001 Unit: PID-2-000001-FABPO1, 1

| <Filter> | =

Publikationsstruktur (individuell)
PID
Software manual
Supplier documentation
Functional Specification
PATAD00
Scope of delivery
Explanation of symbols
Abbriviations and designations
Copyright
Customer service
v 02 Safety
Indented use

V& -&| o o] x|

Sarterius stedim

& P&l Diagram (P&I D), 1,
% Control software manua
% Supplier documentation
é Functional Specification

E! Scope of delivery, 1, de_
o8 Explanation of symbols,
0= Abbreviations and desig
SF Copyright, 1, de_DE

EE Customer service, 1, de_
o8 safety, 1, de_DE

Permissible operating media and process ingredi

Approved disposable material
w Basic hazards
Electric current
Mechanic
Leaks
AGAD30

S= Disposable material, 1, d

EE Basic hazards, 1, de_ DE
EE Electric current, 1, de_DE
EE Mechanics, 1, de_DE

08 | eaks_Safety, 1, de_DE

End-user obligaticns
Requirments for personnel
Personal protective equipment
Protective devices
Safeguarding against restart
Signage
Spare parts
Environmental Protection

w 03_Structure and function
Main overview

v Flexhct COM
4ZF---0044
A47F---0045

EE End-user obligations, 1,
O- .

o= Requirements for persor
O- . .
o= Personal protective equi
0% Protective devices, 1, de
o= Safeguarding against res
o= Signage, 1, de_DE

EE Spare parts, 1, de_DE

EE Envirenmental protectio
E! Structure and function_f

- - O= - .
Sensors and measuring instruments o= Sensors and measuring i

Operating elements and displays EE Displays and operating e

= \néh\ E\Sart

FlexAct

B Intended use, 1, de DE
Oz . .
o= Permissible operating

0% Leaks_Safety, 1, de_DE
B& Magnetic fields, 1, de_
E!' Process media, 1, de L

o= System overview FA, 1,
[ HE FlexAct_COM, 1, de
%Schlauchpumpe 330U,
§TransferpumpeWM??_'
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Module und Inhalte aufrdumen
Metadaten zuordnen

Fehlende Inhalte erstellen
Fehlende Metadaten (neue
Komponente) einfiigen
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Automatisiert erzeugte Angebotsvorlagen

D T Y uion w

Publikationsstruktur (individuell)
Our Quality Issues
Our Experience
Sustainability
~ Scope of Quotation
Scope of Quotation
~ References
References
~ Revision History
Revision History
~ Project_Execution
Project Execution
~ Project Management
Project Management

R M A R LR e -

ja|v] & - @] ¢|x|aanleE

Sartorius stedim Crossflow
= Our Quality Issues,

= Our Experience, 1, €
= Sustainability, 1, en
= Scope of Quotatior
= Scope of Quotatior
[% References, 1, en_G
= References, 1, en_G
[ Revision Hissyy, 1,
= Revision Histori\],
= Project Execution,

£ Project Execution, 1
2| Project Manageme!
= Project Manageme!

Project Management Basic Package £ Project Manageme

Project Management Documentation £ Project Manageme

Review Cycles
Meetings on Client's Site
Change Management
~ Engineering Basic Package
Engineering Basic Package
~ General

= Review Cycles, 1, er
= Meetings on Client’
= Change Manageme
[£ Engineering Basic F
= Engineering Basic F
[E General, 1, en_GB

Commercial Quotation No. XX-X00-XXXX
(Pizaz menti

rtian =t evey sorremendence]

Customized Crossflow System

Ausgangssituation:
* Angebote werden aus Textbausteinen
handisch in Word zusammenkopiert

Liel:

» Bearbeitbare Angebotsvorlagen sollen
in Zukunft auf Basis des P&lD erzeugt
werden.

* Der bearbeitende Ingenieur erhalt
nach Auswahl der Projektnummer ein
spezifisch erstellte Word-Datei zur
Finalisierung.
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Vollstandige automatisch erzeugte produktspezifische Dokumentation

» Konfigurierbare Standard-Systeme

» Auf Basis der Konfiguration soll
spezifische technische
Dokumentation erzeugt werden

* Automatische Ablage der
technischen Dokumente

Seite 43
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Lessons Learned

Es ist niemals so einfach, wie Andere das behaupten ;-)

05. Juni 2019 Seite 31



s sartorius stedim

biotech

Fragen?
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Hendrik Stupin
Robert-Bosch-Stral3e 5-7
34302 Guxhagen

hendrik.stupin@sartorius-stedim.com

sartorius

biotech

improving information processes

Karsten Schrempp

Allisreute 4

88285 Bodnegg

Tel.: +49 7520 956 28 03

Mob.: +49 170 386 60 91
karsten.schrempp@pantopix.de
Skype, LinkedIn, Xing
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